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VYorzerkleinerer
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Arbeitsprozess
Ganze Kadaver
Eingabe: Abfélle aus rotem Fleisch und Knochen

Ganzes Geflligel und Gefliigelabfélle

2

LILDAL-Vorzerkleinerer

N2
Zerkleinertes Material mit einer StiickgréBe
von maximal 50 mm entspricht
Verarbeitungsmethode 1 der EG-Verordnung
Nr. 1774/2002 geeignet fiir Systeme mit
Chargen- und Dauerbetrieb

Ausgabe:

Konstruktionsmerkmale Kundenvorteile

Hochbelastbare, robuste
Konstruktion

Lange Lebensdauer und
minimale Wartungskosten

Getriebe mit flexibler
Kupplung, mit Sicherheits-
Scherbolzen ausgestattet

Schutz des Getriebes gegen
Schaden bei Blockierung des
Vorzerkleinerer-Messers

Optimales Schneidverhalten
und léngere Lebensdauer der
Messer

Messerspitzen aus extrem
hartem, legiertem Stahl

Spiralférmige Anordnung der Minimaler Energieverbrauch
Messer entlang der und minimale StoBbelastung
Messerachse der Konstruktion

Abnehmbare Seitenteile des
Vorzerkleinerer-Kastens
erleichtern die Wartung

Leicht erreichbare Messer

GleichmaBiger und ruhiger
Betrieb
Leistungsfahiger Motor und
sanfter Anlauf sorgen fir
lange Lebensdauer der
Gelenkwelle

Keilriemenantrieb

Kafiglaufer-Induktionsmotor
mit Mantelkiihlung und
Zentrifugalkupplung

Produktinformationen

EE Lildal

Part of LM-Group

Konstruktion

Der Vorzerkleinerer von Lildal ist eine hochbelastbare Anlage
zur Aufnahme und Zerkleinerung von ganzen Kadavern und
Schlachtabféllen von unterschiedlichen Tieren.

Die GroBe der zerkleinerten Stlicke betragt max. 50 mm, was
sowohl fiir Chargenbetrieb als auch fiir Dauerbetrieb geeignet
ist und Methode 1 der EG-Verordnung 1774/2002 entspricht.

Die StilickgroBe eignet sich zur Weiterleitung per
Schraubenférderer oder Rohmaterialpumpe (Kolben- oder
Lamellenpumpe) zur weiteren Verarbeitung in Dauerkochern
oder Charaenkochern.

Fir die raue Arbeitsumgebung, in der der Vorzerkleinerer
eingesetzt wird, sind Maschinen erforderlich, die den harten
Arbeitsbedingungen standhalten kénnen.

Unsere Messer haben daher Spitzen aus hartem, legiertem
Stahl fir langere Lebensdauer und weniger VerschleiB3.

Die Gelenkwelle wird durch unsere eigene
Kupplungskonstruktion mit Sicherheits-Scherbolzen gegen
Schaden geschiitzt.

Diese Bolzen werden bei plétzlicher Uberlast, zu der es durch
Blockierungen kommen kann, abgeschert.

Dadurch werden sowohl die Vorzerkleinerer-Konstruktion als
auch die Gelenkwelle vor StoBlasten geschitzt.

Wir haben auch an den Energieverbrauch gedacht.

Die Messer sind spiralférmig entlang der Messerachse
angeordnet, dadurch wird die StoBbelastung der Konstruktion
verringert und eine gleichmaBige Zerkleinerung bei niedrigem
Energieverbrauch erzielt.

Ein weiterer Vorteil dieser Messeranordnung liegt darin, dass die
Zerkleinerung wirkungsvoller und zeitsparender ist, weil die
Messer die Abfélle besser erreichen kdnnen.
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Vorzerkleinerer, Fortsetzung

Technische Daten

Nach Japan gelieferter Vorzerkleinerer

Ausstattung

Zertifizierung E Lildal

Part of LM-Group
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